10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

Przeguby, sprzegta, przektadnie 10

GN 3971

Przektadnie stozkowe

Korpus z aluminium

SPECYFIKACJA

Wykonania

« Typ L: Przektadnia katowa 90°

» Typ T: Przektadnia stozkowa z dwoma watkami wyjsciowymi

Obudowa

Aluminium

+ Uszczelnione w celu uniemozliwienia dostawania sie
zanieczyszczen

+ powierzchnia anodowana na kolor naturalny AN

Kota zebate stozkowe tukowe

Stal hartowana

tozysko kulkowe

Stal

Uszczelniony (podktadki uszczelniajace 2RS)

Zakres temperatur: -20°C do +60°C

INFORMACJE

Przekfadnie stozkowe GN 3971 pozwalaja na przekazywanie
wysokiego momentu obrotowego przy swoich kompaktowych
wymiarach. Mozna w tatwy sposéb wykorzysta¢ je w szerokim
zakresie zastosowan, takich jak: regulacja wysokosci lub zmiana

kierunku obrotéw watu.

Wiele otworéw montazowych pozwala na proste mocowanie w
dowolnym potfozeniu lub ustawieniu. Potozenie katowe (wzgledem

siebie) wpustow na watku czynnym i biernym moze by¢ dowolne.

DANE TECHNICZNE

+ Przyktad zastosowania (patrz strona )

« Wpusty DIN 6885-1 (patrz strona A16)

+ ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 3971-L
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Oznaczenie b1 dij6 b2

d2  d3** d4  ds*** de*** dr**** h h 2 I3 la m m m: msa ms t t2 M

GN3971-18-L-6-AN 18 6
GN3971-20-L-8-AN 20 8
GN3971-24-L-10-AN 24 10 4
GN3971-26-L-12-AN - 26 12
GN3971-30-L-12-AN 30 12
GN3971-32-L-12-AN 32 12
GN 3971-35-L-12-AN 35 12

NI

I N

13 = 31 M3 M3 M3 08 32 12 8 2 23 6 85 13 1 21 154 55
16 9.2 31 M3 M3 M3 08 35 12 8 2 25 7 10 15 10 195 153 80
19 18 41 M4 M4 M4 15 42 16 12 3 30 8 12 18 16 2 18 144
21 136 41 M4 M4 M5 15 46 16 12 3 33 9 13 20 16 2 195 190
24 l64 41 M4 M4 M5 15 G 16 12 3 38 1 15 22 16 21 183 270
28 198 41 M4 M4 M5 15 5 16 12 3 40 12 17 24 16 21 183 332
30 204 41 M4 M4 M5 15 60 16 12 3 425 135 175 26 16 21 183 418

GN 3971-T

Oznaczenie br dij6 bz d2 ds** da ds*** de*** d**** h I 2 I3 l& m m2 m3 ms ms bt 4
GN3971-18-T-6-AN 18 6 2 13 = 31 M3 M3 M3 08 32 12 8 2 23 6 85 13 1 31 151 59

GN3971-20-T-6-AN 20 6 2 16 92 31 M3 M3 M3 08 35 12 8 2 25 7 10 15 10 225 1425 70

GN3971-24T-8AN 24 8 3 19 18 41 M4 M4 M4 12 42 16 10 3 30 8 12 18 16 2 18 140
GN3971-26T-8AN 26 8 3 21 136 41 M4 M4 M4 12 46 16 10 3 33 9 13 20 B 2 18 179
GN3971-30-T-8-AN 30 8 8] 24 164 41 M4 M4 M4 12 53 16 10 3 38 1 15 22 16 23 183 251
GN 3971-32-T-10-AN 32 10 3 28 198 41 M4 M4 M4 12 56 16 10 3 40 12 17 24 16 28 188 294
GN3971-35-T-12-AN 35 12 4 30 204 41 M4 M4 M5 15 60 16 12 3 425 135 175 26 16 32 192 407

* Odbiega od normy DIN 6885

** Teoretyczna $rednica piasty w gniezdzie przektadni
*** Uzyteczna gtebokos$¢ gwintu: min. 2 x ds / ds
***% Uzyteczna gfebokosc gwintu: min. 1.6 x d7

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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GN 3971
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Przektadnie stozkowe

Wtasciwosci mechaniczne

Przetozenie przektadni i
Luz skretny na wale wyj$Sciowym

Kierunek obrotéw watu

1:1
3°+ 05°

Dowolne

1000 godzin przy pefnym obciazeniu i predkosci obrotowej 500 obr./min,

Zywotnosé (wytyczne) przy zatozeniu, ze przektadnia dziata przez 20% z kazdych 5 minut
(I minuta pracy + 4 minuty przerwy) w temperaturze otoczenia 20°C
Konserwacja Nasmarowane trwale smarem statym, bezobstugowe
bl Maks. moment obrotowy w Nm Maks. sita promieniowa  Maks. sita osiowa
) ) ) w N* w N**
przy 100 min-1 przy 500 min-1 przy 1000 min-1
18 0.35 01 0.05 60 60
20 0.75 0.3 0.15 100 100
24 2.5 1 0.5 120 120
26 4 1.5 0.75 140 140
30 5 2 1 240 240
32 8 3 1.5 550 550
35 10 4 2 550 550

* Przy sile osiowej =0

** Przy sile promieniowej = 0

Instrukcja montazu

Podczas montazu nie nalezy wywiera¢ sity na korpus ani fozyska. Zalecane jest uzycie gwintowanych otworéw d7 w wale. Zalecane jest uzycie
odpowiedniego sprzegfa w celu kompensacji przesuniecia watu zwigzanego z wykonaniem oraz tolerancji bicia, a takze w celu wyttfumienia

drgan i wstrzaséw.

Przyktad zastosowania
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Przektadnia stozkowa

GN 3971

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

(€6
elesa+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



